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Priprava stiechy

Dobra aplikace zacina Fadnou pfFipravou podkladu.

Pravidlo ¢. 1
Nezacinejte pokladku pasu pred pFipravou podkladu.

Priprava podkladu.
1.Podklad musi byt rovny a hladky

Odstrante prebytecny beton, vycnélky
7 a Ulomky.

Vyplnte praskliny a prohlubné maltou.

2. Stfecha musi byt bez necistot, mastnoty a prachu.

Vycistéte podklad, radné odstrante veskery
prach a Spinu.

Poznamka:
Pred zahajenim aplikace hydroizolace se ujistéte, Ze je podkladni
vrstva sucha.

Strana 2



Penetrace
SOPRADERE
Penetracni natér aplikovany za studena, na bazi rozpoustédel.

AQUADERE
Penetracni natér aplikovany za studena, na bazi vody.

Smysl| pouziti:
Zajisténi dokonalého pfilnuti pasu k podkladu.

Pravidlo ¢. 2
Pouziti penetrace je povinné v pfipadé, Ze pas bude
natavovan na beton, direvo nebo ocelovy podklad.

Jak aplikovat:
Penetrace se nanasi pomoci kartace, malifského valecku, Stétce
nebo kostéte.

Aplikace penetrace za pouziti kostéte.

Aplikace penetrace pomoci valecku.
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Poznamka:
Je nutné dodrZovat dobu schnuti: 3-24 hodin pred aplikaci pasu.

Bezpecnostni pravidla:

¢ natér musi prirozené uschnout, nikoli jej susit pomoci horaku.

e nepouzivejte zadny otevieny ohen ve vzdalenosti mensi nez 10
m od baleni penetracniho natéru na bazi rozpoustédel -
nebezpedi vzplanuti.
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Tepelna izolace

Druhy tepelné izolacnich produktd, které jsou k dispozici:

Extrudovany polystyren
Pénovy polystyren

Perlit

PUR (polyuretan)

PIR (polyisokianurat)
Desky z mineralnich vlaken
Pénové sklo

Smysl pouziti:
-ZvySeni komfortu v budové udrZenim tepla nebo zimy.
-Uspora energie na udrzeni klimatu v budové.

Pravidlo ¢. 3
Tepelné izolacni desky jsou umistény s vystfidanymi
sparami.

Pravidlo C. 4

Na profilovaném trapézovém plechu by mély byt tepelné
izolacni desky umistény podélné — tj. kolmo na rovinu
profilu plechu (kolmo na hranu trapézu).
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Fixace desek

Je nutné stanovit zplsob fixace tepelné izolacnich desek
k podkladu, abychom predesli nadzvednuti desek pfi sani vétru.

1- Upeviovani lepidlem
IzolaCni desky se lepi na betonovou stfechu pomoci vhodného

lepidla na tepelnou izolaci, nebo do horkého asfaltu (napft. pri
kladeni desek pénoskla).

Fixace desek tepelné izolace na
betonovou strechu.

2 - Mechanické upevnéni
Pouziva se prevazné na ocelové nebo drevéné stiechy.

# Fixace desek k podkladu.

Pas bude nataven pfimo na desky (pokud na to maji povrchovou
Upravu — napf. desky mineralni vaty nebo desky polystyrenu
kasirované asfaltovym pasem, pfipadné na samolepici pas) nebo
bude v presahu kotven do konstrukce, pfipadné volné polozen
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a nasledné stabilizovan pritizenim (zelené stfechy, nebo stfechy
s kacirkem, dlazbou nebo jinou stabilizacni vrstvou).

w

Fixace desek tepelné izolace - kotveni
v presahu podkladni hydroizolacni
vrstvy.

Vzdalenost kotev pfi mechanickém kotveni

PocCet kotev je pocitan dle platnych predpisti v zavislosti zejména
na

e expozici budovy vzhledem k sani vétru

o umisténi panell v urcité oblasti na stfese

* Nasledujici priklady ukazuji rozlozeni kotev pfi pouziti rdzného
poctu kotev

5 kotev na m?
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6 kotev na m?

8 kotev na m?

Priklad prvku pro kotveni tepelné izolace:
Sroub s podlozkou o préiméru 70 mm
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Aplikace hydroizolace

Nastroje a pomiicky

Svarovaci sada

Prilba, rukavice, ochrana oci a bezpec¢na pevna obuv
Pokryvacsky izolatérsky néiz

Izolatérska Spachtle

Pokryvacska hdl

Tavici kotlik pro horky asfalt

Pritlacny valec na spoje

Posouzeni sklonu
Minimalni sklon stfechy by mél byt vzdy takovy, aby nedochazelo
k tvorbé louzi.

e Pokud je sklon stfechy mensi nez 3% tak by pas mél byt
e Je-li sklon stfechy vice nez 3%, pas by mél byt nataven ve
sméru spadu, aby se zabranilo tzv. bandnovému efektu.

e Pokud je sklon stfechy vice neZ 40%, tak je pozadovano dalsi
mechanické kotveni na hornim presahu pasu.
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Natavovaci techniky
Pro dosaZeni nejlepsich vysledkd nataveni pasu provadime tahy

hofakem nepretrzité pravouhlym zplisobem podél pasu a podél
podkladu a znovu podél pasu a podél podkladu...

dosazeni nejlepSich
vysledkd je dobré mit hlavu

Riziko dutiny
hofaku 15 az 30 M 00 —

natavovaného povrchu. —— —

Pfi aplikaci vicevrstvého systému, pfi natavovani vrchniho pasu,
doporucujeme zpomalit pohyb horaku nad presahem podkladniho
pasu, proto aby plamen ztendil Zivici a ta vyplnila prostor tam kde
je riziko vzniku dutin.

Vyrovnani a upevnéni pasu

Pravidlo ¢. 5

Pfed natavovanim rozbalte pas celoplosné na podklad,
cilem je spravné srovnani a vyrovnani pasu tak, aby se
predeslo zvinéni pasu.

Pas pIné rozvinte a umistéte ho do spravné
polohy.
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Postavte se na pas a srolujte ho do poloviny
délky.

Stljte na pasu, pfivaite ho na malé
vzdalenosti, a pFipadné potfeby ho jesté
srovnejte.

LB

Respektovani vyse popsanych krokl zajisti dokonalé srovnani
pasu.

Natavovani

Slezte z pasu a horakem natavte jeho jednu
polovinu — provadéjte tahem pomoci
pokryvacské hole.

Tahem hole rozbalte a navarte horakem
druhou polovinu role.

Tahat ale netladit ... PROC?
Chtize na horkém pasu zpdlsobi otisky nohou, které by mohly
poskodit vasi praci.
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PFi volné poloZené aplikaci neni pas zcela natavovan na podklad.
Pouze presahy se svafi tak, Zze se drzi horak paralelné s pasem
a blokuje se prdnik plamene pomoci pokryvacské hole (pfipadné
si pom@zeme pfilozenim prkna na natavovany pas cca 10 cm od
kraje pasu, to proto abychom zamezili proSlehnuti plamene do
spodnich vrstev stfesniho plasté).

Horak paralelné s pasem a blokovani
prlniku plamene pomoci pokryvacské
hole.

Pravidlo €. 6
K lepsimu, hydroizolacné tésnému, provedeni presahii se
pouziva hofak a nahiata izolatérska sSpachtle.

»,

Utésnéni presah(l nahfatou Spachtli.

POZOR!

Tento postup se nevztahuje na kryci pas. Utésnéni
presah@ vrchniho pasu pomoci horké Spachtle mize vést
k odstranéni asfaltu chraniciho nosnou viozku.
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Pravidlo ¢. 7
U vicevrstvych systémi, musi byt druha vrstva umisténa

Vv

rovnobézné s podkladnim pasem.

o~

Pravidio ¢. 8

Abychom predesli nadmérné tloust'ce vrstev v jednom
misté, musi byt dalsi pas posunut nejméné o 10 cm (i pFi
pouziti doplrikovych okrajovych pasi).

Pravidlo ¢. 9
Doporucujeme udrzovat vzdalenost nejméné 1m mezi
pFicnymi pfesahy.
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Pravidlo ¢. 10

V pFicném presahu doporucujeme, sefezavat rohy, jak je
uvedeno na obrazku, aby se zamezilo nadmérné tloust'ce
pasti v rozich pFicnych spojti.

..---
-

=
Bl

Pravidlo ¢. 11

Pfi pouziti vrchnich pasu s brFidlicnym posypem
(hrubozrnny posyp), je nutné vidy, pokud se na néj
natavuje, predné zatavit bfidlici do hmoty asfaltu proto,
aby bylo zajisténo silné spojeni v této kritické oblasti.

Jak zatavit posyp?

Chcete-li zatavit hrubozrnnou bfidlici, nahfejte vrchni stranu pasu
bfidlicného posypu za pouziti hofaku. KdyZ se bfidlice zacne nofit
do asfaltu PRESTANTE NAHRIVAT. Pomoci nahtaté Spachtle
zatlate posyp do hmoty asfaltu. Horka Spachtle bude snadno
klouzat a zabrani se odlepeni posypu z pasu.
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Standartni provedeni okrajt

EQUERRE DE RENFORT SOPRALENE
Pripravené uzsi okrajové pasy pro neexponované okraje (25cm
nebo 33cm pasy s piskovanym vrchnim povrchem).

SOPRALENE s bridlicnym posypem
Pripravené uzsi okrajové pasy na exponované okraje.

Pasy s kovovymi povrchy

Pasy s navalcovanou kovovou vrchni vrstvou.

Poznamka:

U past s kovovym povrchem je nutno dbat na to, aby nedoslo pfi
natavovani k nadmérnému prehfati pasu — hrozila by delaminace
kovové vrstvy od prepalené bitumenové vrstvy.

Ucel pouziti
Na zachovani kontinuity hydroizolacni vrstvy k okraji budovy.

POZOR!
Vice nez 50% poruch stfech pochazi ze spatné
provedenych okrajt a detaild.
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Pravidlo ¢C. 12
Pro zaruceni dokonalého okraje, SOPREMA doporucuje
praci se samostatnymi okrajovymi pasy.

N

Okraj provedeny bez okrajového pasu.

T S

Okraj provedeny okrajovym pasem.

Poznamka:

Rezani uzsich pruhl z klasickych Sirokych pasli neni potfeba pfi
praci se samostatnymi uzSimi okrajovymi pasy (Equerre de
renfort). V prfipadé pastl s kovovymi povrchy je nutno tento
kovovy povrch nejdfive odstranit, pokud v daném misté chceme
natavovat dalSi vrstvy (standardné je na vyrobku holy podélny
presah >6cm). Kovovy povrch nejdfive prefizneme — pozor nesmi
dojit k poruseni nosné vlozky pasu, nasledné nahrejeme kovovy
povrch pasu a za pomoci izolatérské Spachtle sloupneme.

Pfi vySce atiky nad 50cm doporuCujeme pas na jeji koruné
mechanicky fixovat alespon tfemi kotvami na metr.
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Pravidlo ¢. 13
Okraje se standardné provadéji pomoci asfaltovych pasi
s polyesterovou viozkou (v pfipadé zateplené atiky EPS se pouZije
samolepici pas).

Pravidlo ¢. 14
Pouziti okrajovych paskl se provadi pomoci kust kolem délky 1m

/

Pokud je na pasu dalsi vrstva, jako je napriklad dlazba nebo jina
pritéZovaci vrstva, tak vyska vytazeni okraje hydroizolace musi
byt alespont 10 cm nad lic této konecné vrstvy (popfipadé i vice,
s piihlédnutim na podminky jako napt. odstfikujici voda, vyska
snéhové pokryvky v dané oblasti apod.). Okrajovy pas musi byt
ve druhé vrstvé pretazen o 5 cm dal neZ je Uroven podkladni
vrstvy.

Horni Casti okrajd past musi byt vzdy
chranény, napfiklad pomoci oplechovani,
jak je uvedeno nize na obrazku (vyjimka
= je jen pfi opracovani okraje z ALSAN
FLASHING ®).
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Poznamka:

Nezapomerite pouzit okrajovy pas s UV ochranou (napf. bridlicny
posyp, kovova folie) v pfipadé, Ze pas bude vystaven
povétrnostnim vlivam.

Opracovani rohd
Rohové tvarovky

Kusy nafezaného pasu a ohnuté urcitym zplsobem, pro zesileni
rohd.

Priprava tvarovek

REZ OHYB
! E ! Vnitfni kout
OHYB OHYB

Vnéjsi roh
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Opracovani rohi a koutd

Vnitfni kout

Vnéjsi roh

Aplikace tvarovek
Vnéjsi roh

Po aplikaci podkladniho pasu v plose stfechy
aplikujte rohovou tvarovku na roh.

= Privarte prvni okrajovy pruh na jednu stranu
’ rohu, ohnéte roh jak je naznaceno na

obrazku.
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Sefiznéte druhy okrajovy pruh a navaite ho
na druhou stranu rohu.

Po umisténi druhého kryciho pasu v plose
stfechy navarte finalni vrchni okrajovy pas,
postupujte stejnymi kroky jako v pfipadé
podkladniho pasu, ale od druhé strany rohu.

Vysledkem je systémové opracovany roh.
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Vnitini kout

Po aplikaci podkladniho pasu v plose
stfechy aplikujte rohovou tvarovku do
koutu.

Pfivafte prvni okrajovy pruh na jednu stranu
koutu, ohnéte roh jak je naznaceno na
obrazku.

Sefiznéte druhy okrajovy pruh a navarte ho
na druhou stranu koutu.

Po umisténi druhého kryciho pasu v plose
stfechy navarte finalni vrchni okrajovy pas,
postupujte stejnymi kroky jako v pFipadé
podkladniho pasu, ale od druhé strany
koutu.

Vysledkem je systémové opracovany kout.
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ALSAN FLASHING &

ALSAN FLASHING® je jednoslozkova polyuretanovo-
bitumenova stérka, pro systémové opracovani okrajd, detailll a
atik plochych stfech (bez penetrace a za studena) za pouziti
valecku nebo Stétce.

ALSAN VOILE® polyesterova vyztuzna paska navrzena tak, aby
posilila rohy pfi pouziti ALSAN FLASHING®,

Diivod pouZiti

ALSAN FLASHING® je navrzen pro nahrazeni tradi¢nich metod
(pomoci asfaltovych pasl) na opracovani detailll jako jsou okraje,
prostupy a Zlaby. M{ze byt aplikovan pfimo na dfevo, beton, ocel
¢i nemékcené PVC.

Jak aplikovat
Opracovani detaild je hotové, jakmile se poloZi asfaltovy
hydroizolacni systém jak je zobrazeno na obrazku nize

ALSAN FLASHING® by mél byt aplikovan na
Cisty povrch: odstrante uvolnénou bfidlici
z vrchniho  asfaltového pasu, okartacujte
beton, pokud je potfeba tak ocel odmastéte
fedidlem.

Naneste vrstvu ALSAN FLASHING® v Sifce
10 cm na asfaltovy pas a na okrajovy
1 podklad.
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Aplikujte ALSAN VOILE® - vyztuznou
pasku dokud je ALSAN FLASHING® jesté
vlhky (nezaschly) tak, Ze ji do né&j vlepite.

Po 2 hodinach aplikujte dalsi vrstvu ALSAN
\  FLASHING® (15x15cm).
\ Po 2 aZ 5 hodinach aplikujte posledni
vrstvu ALSAN FLASHING®,

Zatimco je posledni vrstva ALSAN
. FLASHING® stdle vihka tak je mozné ji
pokryt bfidlicnym posypem, proto aby
mélo provedeni stejny vzhled jako zbytek
- strechy.

Poznamka:

o ALSAN FLASHING® je odolny vici UV zafeni, miZe byt pouZity
jako finalni exponovana vrstva bez Upravy.

o Vzhledem k vynikajici pfilnavosti ALSANU FLASHING® pfilne
pfimo na podklad - proto nemusi byt jim provedeny okraj nebo
detail chranén oplechovanim.

Strana 23



Odvodnéni

Na trhu je nékolik typl pFislusenstvi pro odvod vody. Mohou byt
vyrobeny z olova, hliniku nebo plastu.

Smysl pouziti

Tyto doplnky jsou specialné navrzeny tak, aby bylo zajisténo
fadné spojeni mezi hydroizolacnim pasem a odvodnovacim
potrubim. Pro bezchybny provoz stfechy je doporucend jeji
kazdorocni prohlidka, hlavné pro pfipadné opraveni (vycisténi)
nefunkcnich odvodiovacich prvk@.

DEPCO je specidlni pfisluSenstvi z SBS pasu vyztuzeného
polyesterem zapeceténého dohromady s hlinikovou trubkou.

DEPCO Olovény pripojovaci kus
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Pravidlo ¢. 15
Pouziti spravné pripojovaci tvarovky mezi pasem
a odvodiovacim potrubim je povinné.

Poznamka:
S cilem zajistit fadné odvadéni vody musi byt vtoky vzdy
umistény na urovni asfaltovych pasu.

Pravidlo ¢. 16
V misté vtoku by mél byt snizen podklad o 2 az 3 cm
k vyrovnani vzniklych tlousték.

Beton Tepelnd izolace

Pravidlo €. 17

Pfidavna vrstva pasu s polyesterovou vioZzkou musi byt
pouzita voblasti u vtoku. Tento pas musi o 10 cm
presahovat prirubu na hlavici vtokové tvarovky.
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Otvor ve vrstvé pasu musi byt 3 cm vétsi nez dira na odvod vody
(viz nasledujici obrézek geometrie spoje).

- 'd\_-:

Po provedeni kryci vrstvy pasu, udélejte otvor o stejném
rozméru jako je odtokova roura pomoci nahraté
izolatérské Spachtle.

Dokoncete stisknutim pfi okraji pomoci horké izolatérské
Spachtle.
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Prostupy

Prostupy musi byt peclivé opracovany pomoci krok& popsanych
nize:

Pfipravte tvarovku ve tvaru hiebene
pfipravenou z okrajového pasu, pas
presahuje obvod prostupu

0 10cm.

Natavte tvarovku ve tvaru hiebene (zuby
smérem dold a ohnout na vodorovnou
plochu) okolo napenetrovaného prostupu.

Zvednéte okraje pasu a horakem pfivarte
kazdy ,,zub" zvlast'.

Vodorovnou  plochu  nasledné  pevné
utésnéte pomoci hordku a izolatérské
Spachtle.
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Pripravte si kryci kus pasu (s dirou
uprostfed o prlméru prostupu) a umistéte
jej na prostup.

Velikost tohoto kryciho kusu musi byt min. o
10cm vétsi na kaZdou stranu od prostupu.

Sefiznéte (sestfihnéte) rohy kryciho kusu
pasu.

Kryci kus pasu celoplosné privarte, okraje
peclivé opracujte pomoci hofaku a nahfaté
Spachtle.
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Mechanicka fixace
SOPRAFIX HP
SBS pas, specialné navrzen k mechanickému kotveni na drevéné,
ocelové nebo kovové nosné podklady.

Kromé jiz dfive zminénych pravidel je povinné respektovat
nasledujici:

Pravidlo ¢. 18

Role SOPRAFIXU HP musi byt umistény kolmo na viny
ocelového plechu (v pripadé dievéného bednéni z lati -
kolmo na tyto laté).

V tomto pfipadé je povoleno umistit

druhou vrstvu (vrchni pas) kolmo na

podkladni asfaltovy pas (oproti Pravidlu

= (. 7), tedy pokud je to z d@ivodu nutnosti

- navafrit vrchni pas ve sméru sklonu — je to
~ z toho dlivodu, aby se zabranilo

tzv. bananovému efektu.

Pravidlo ¢. 19

Je povinné pro pas SOPRAFIXU HP (pfFipadné pro dalsi
pasy na mechanické kotveni), kde jsou naznacené dvé
okrajové linky na okraji pasu v podélném presahu, ty
7 znamenaji:

e Prvni z nich znadi linii upevnéni
sroubdi

e druhd znadi prekryti past pri
vareni pfresahu
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Samolepici pasy

SOPRASTICK

Je SBS samolepici pas, specidlné navrZen k plnoplosnému lepeni
na tepelnou izolaci z expandovaného stabilizovaného pénového
polystyrenu, PUR, PIR (pfi sklonu vétSim nez 20% je nutno jej
v Celnim presahu doplnit mechanickym kotvenim).

SOPRASTICK SI
Je SBS samolepici pas s expanzni vrstvou kanalkl. Navrzen
k lepeni na tepelnou izolaci (EPS, PUR, PIR).

Spodni povrch pasu SOPRASTICK SI s kanalky.

Na vrstvu tepelné izolace stabilizované k podkladu (viz. zasady
strana 4 az 6 - Tepelna izolace) se provede pokladka prvni vrstvy
hydroizolace  nalepenim  samolepiciho  asfaltového  pasu
s kompozitni vlozkou typu SOPRASTICK s kombinovanym
presahem - Cast presahu je samolepici a ¢ast se dovafi horakem
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tak, aby vznikl vodotésny a spolehlivy spoj a vrstva tak plnila
funkci prvni vrstvy hydroizolace. Postupuje se obdobné jako pfi
natavovacich technikach (viz strana 8 — Vyrovnani a upevnéni),
pouze se pii zapoceti pokladky od pllky Sife role postupuje bez
pouziti hofaku samolepenim (odstrani se ochranna silikonova
folie).

Poznamka:

Ohledné dalsi technologie provedeni detaild jako napf. dilatacnich
spar apod. doporuCujeme predem se obratit na technické
oddéleni SOPREMA, které Vam navrhne optimalni provedeni dle
aktuadlni potfeby a situace.

SOPREMA si vyhrazuje pravo, v souladu s vyvojem svych znalosti
a technologie, upravovat sloZeni a podminky vyuziti jejiho
materiald. Proto doporucujeme vSechny materidly aplikovat
pouze v souladu s podminkami a technickymi specifikacemi které
jsou v dobé aplikace materiald v platnosti.

Aktualizovano kvéten 2014, v Praze

Strana 31



SOPREMA

SOPREMA CZ s.r.0.
Prusikova 2577/16, 155 00 Praha 13
objednavky@soprema-sro.com
WWW.Sopremagroup.cz

02/2020
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