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1.Podklad musí být rovný a hladký 

a úlomky.

e

prach a 

Poznámka: 
 je podkladní 

vrstva suchá. 



Penetrace
SOPRADERE

AQUADERE

: 

enetrace pás bude 
natavován 

Jak aplikovat: 
Penetrace 

. 

 Aplikace penetrace . 

. 

Strana 3 



Poznámka:
: 3- pásu.

:
nikoli

ádný v
m od balení u na bázi 

 vzplanutí. 
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Tepelná izolace 

Druhy , které jsou k dispozici: 

Extrudovaný polystyren 

Perlit 
PUR (polyuretan) 
PIR (polyisokianurát) 
Desky z minerálních vláken 

-
-

spárami. 

Pravid  4 
Na profilovaném trapézovém t t

 tj. kolmo na rovinu 
profilu plechu (kolmo na hranu trapézu). 
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Fixace desek 

fixace tepel
k podkladu, 

1- 

chu pomocí vhodného 
lepidla na tepelnou izolaci, nebo do horkého asfaltu p
k . 

Fixace desek tepelné izolace na 
betonovo

2 - 

Fixace desek k podkladu. 

pokud na to mají povrchovou 
úpravu  desky polystyrenu 

ltovým pásem ) nebo 
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a 
s , . 

Fixace desek tepelné izolace - kotvení 

vrstvy. 

v závislosti zejména 
na  

expozici budovy 

* 

5 kotev na m2
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 6 kotev na m2 

 8 kotev na m2 
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Aplikace hydroizolace 

Nástroje 

á pevná obuv 
 izolatérský 

ská 
Tavící kotlík pro horký asfalt  

válec na spoje 

Posouzení sklonu 
Minimální s  takový, aby nedocházelo 

. 

 Pokud je sklon 
.

-li  ve 
tzv. banánovému efektu. 

mechanické kotvení 
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Natavovací techniky 
 natavení pásu provádíme tahy 

em  pravoúhlým  podél pásu a podél 
podkladu a znovu podél pásu a podél podkladu... 

P

natavovaného povrchu. 

 vícevrstvého systému, vrchního pásu, 
 zpomalit  nad esahem podkladního 

pásu, proto aby plamen z  a ta vyplnila prostor tam kde 
je riziko vzniku dutin. 

 pásu 

natavováním rozbalte pás  na podklad, 
cílem je správné srovnání a vyrovnání pásu tak, aby se 

 pásu. 

polohy.
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Postavte se na pás a srolujte ho do poloviny 
délky. 

 na pásu, p na malé 

srovnejte. 

Respekto
pásu. 

Natavování

 jeho jednu 
polovinu  tahem pomocí 

ské hole. 

Tahem hole r
druhou polovinu role. 

Tahat ale ne
 na , které by mohly 

a i práci. 
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polo  aplikaci není pás zcela natavován na podklad. 
 s pásem 

a nik plamene po ské hole 

. 

 s pásem a blokování 
niku plamene pomocí ské 

hole. 

, , 

. 

POZOR! 
Tento postup se nevztahuje na krycí pás. 

 vrchního pásu pomo ést 
. 
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U , musí být druhá vrstva 
 podkladním pásem.  

Abychom  vrstev v jednom 
 musí být  posunut o 

). 

ujeme u álenost 
. 
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uvedeno na obrázku, 

vrchních 
(hrubozrnný posyp), je nutné , pokud s
natavuje, proto, 
ab  spojení v této kritické oblasti. 

Jak zatavit posyp? 
Chcete-li zatavit hrubozrnnou  vrchní stranu pásu 

syp
té pachtle  

 asfalt
klouzat a zabraní se odlepení posypu z pásu. 
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Standart

EQUERRE DE RENFORT SOPRALENE 
é exponované okraje (25cm 

nebo 33cm pásy s  pískovaným vrchním povrchem). 

SOPRALENE s 
é exponované okraje. 

Pásy s kovovými povrchy 
Pásy s naválcovanou kovovou vrchní vrstvou. 
Poznámka:  

i 
natavování k  hrozila by delaminace 
kovové vrstvy od  bitumenové vrstvy. 

Na zachování kont  okraji budovy. 

POZOR!! 

provedených okra
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 dokonalého 
práci se samostatnými okrajovými pásy. 

Okraj provedený bez okrajového pásu. 

Okraj provedený okrajovým pásem. 

Poznámka: 
ezání  z klasických 

práci se samostatnými  okrajovými pásy (Equerre de 
renfort). V  kovovými povrchy je nutno tento 
kovový , pokud v 

 je na výrobku holý podélný 
 pozor nesmí 

dojít k 
povrch pásu 

m . 
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Okraje se  pomocí 
s polyester EPS 
samolepící pás). 

 1m 

, jako je 
, ení okraje hydroizolace musí 

0 cm  i více, 
s 

ky v dané oblasti apod.). Okrajový pás musí být 

vrstvy. 

H
lad pomocí oplechování, 

 na obrázku (výjimka 
opracování okraje z ALSAN 

FLASHING ® ).  
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Poznámka:  
okrajový 

posyp, kovová folie) pás bude vystaven 
. 

Rohové tvarovky
Kusy aného pásu a ohnuté pro zesílení 

. 
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Aplikace tvarovek
roh

Po aplikaci podkladního pásu v 
aplikujte rohovou tvarovku na roh. 

 první okrajový pruh na jednu stranu 
rohu
obrázku. 
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na druhou stranu rohu. 

Po 
 finální vrchní okrajový pás, 

postupujte stejnými kroky jako v 
podkladního pásu, ale od druhé strany rohu. 

Výsledkem je  opracovaný roh. 
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V  kout

Po aplikaci podkladního pásu v 

koutu. 

obrázku. 

na druhou stranu koutu. 

 pás, 
postupujte stejnými kroky jako v 
podkladního pásu, ale od druhé strany 
koutu. 
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ALSAN FLASHING ®

ALSAN FLASHING® -
systémové opracování okraj detail

 (bez penetrace a za studena) 

ALSAN VOILE® y 
ALSAN FLASHING®. 

ALSAN FLASHING® pro ích metod 
na o jsou okraje, 

ikován , ocel 
. 

Jak aplikovat 
, 

zobrazeno 

ALSAN FLASHING®

z vrchního asfaltového pásu, ok
beton, tak 

Naneste vrstvu ALSAN FLASHING® v 
10 cm na asfaltový pás a na okrajový 
podklad. 
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Aplikujte ALSAN VOILE® - 
pásku dokud je ALSAN FLASHING®

vlhký (nezaschlý) tak, 

ALSAN 
FLASHING®  (15x15cm). 
Po dní 
vrstvu ALSAN FLASHING®. 

Zatímco je poslední vrstva ALSAN 
FLASHING®  stále vlhká tak  ji 
pokrýt proto aby 

Poznámka: 

ALSAN FLASHING®

jako finální exponovaná vrstva bez úpravy. 
ALSANU FLASHING® ilne 

 na podklad - proto nemusí být jím provedený okraj nebo 
detail  oplechováním. 
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Na trhu je n  pro odvod vody. Mohou být 
vyrobeny z olova, hliníku nebo plastu. 

Smysl 

potrubím. 
 prohlídka, 

. 

DEPCO
polyesterem  dohromady s hliníkovou trubkou. 

 DEPCO  kus 
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 mezi pásem 
a  potrubím je povinné. 

Poznámka: 

 na úrovni . 

V 
k vyrovnání vzniklých .  

Beton        Tepelná  izolace 

 pásu s 
 v oblasti u vtoku. Tento pás musí o 10 cm 

írubu na hlavici vtokové tvarovky. 

Strana 25 



Otvor ve na odvod vody 
(viz následující obrázek geometrie spoje). 

Po provedení krycí vrstvy pásu, o stejném 
ko je 

izolatérské . 
izolatérské 

. 
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Prostupy 

Pr opsaných 

 okrajového pásu, pás 
 obvod prostupu 

o 10cm. 

Natavte 

plochu) okolo napenetrovaného prostupu. 

u
. 
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krycí kus pásu (s dírou 
te 

jej na prostup. 
Velikost tohoto krycího kusu musí být min. o 

Se  rohy krycího kusu 
pásu. 

Krycí kus pásu okraje 
pe opracujte pomocí 

. 
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Mechanická fixace 
SOPRAFIX HP

 mechanickému kotvení na 
ocelové nebo kovové nosné podklady. 

 respektovat 
následující: 

Role SOPRAFIXU HP musí  kolmo na vlny 
ocelového plechu  latí - 

druhou vrstvu (vrchní pás) kolmo na 
podkladní asfaltový pás (oproti Pravidlu 

 7), tedy pokud je to z 
 je to 

z toho , aby se zabránilo   
      tzv. banánovému efektu. 

Je povinné pro pás SOPRAFIXU 
pásy na mechanické kotvení), né 
okrajové linky na okraji pásu v podélném  ty 

znamenají: 
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Samolepící pásy 

SOPRASTICK
Je ému lepení 
na tepelnou izolaci z expandovaného 
polystyrenu, PUR, PIR 
v kotvením). 

SOPRASTICK  SI
Je SBS samolepící pás s ex
k lepení na tepelnou izolaci (EPS, PUR, PIR). 

Spodní povrch pásu SOPRASTICK SI s kanálky. 

Na vrstvu tepelné izolace stabilizované k podkladu (viz. zásady 
strana 6 - Tepelná izolace) se provede pokládka první vrstvy 
hydroizolace nalepením samolepícího asfaltového pásu 
s kompozitní  typu SOPRASTICK s kombinovaným 

- 
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tak plnila 
funkci první vrstvy hydroizolace. Postup
natavovacích technikách (viz strana 8 , 

odstraní se ochranná silikonová 
fólie).  

Poznámka:  

spá  se obrátit na technické 
OPREMA, které Vám navrhne optimální provedení dle 

SOPREMA si vyhrazuje právo, v souladu s vývojem  svých znalostí 
a 

materiály aplikovat 
pouze v souladu s podmínkami a technickými specifikacemi které 
jsou v . 

4, v Praze  
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SOPREMA CZ s.r.o.
Prusíkova 2577/16, 155 00 Praha 13

objednavky@soprema-sro.com
www.sopremagroup.cz

02/2020
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