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V nasledujicim aplikaénim manualu jsou uvedeny instrukce pro spravné provadéni stfesnich
hydroizolaci z PVC félii VINITEX.

« Skladovani

Hydroizolaéni folie jsou dodavany na paletach. Role musi byt uloZzeny vodorovné
a soubézné, nikdy se nesmi kFizit. Méli by byt uskladnény v suchu, chranény proti
povétrnostnim vlivim. Pokud to neni mozné, je vhodné je chranit pfed destém a snéhem
pomoci vhodného hydroizolaéniho krytu.

* Vybaveni

Ruéni horkovzdusna pistole, svafovaci tryska §. 20mm pro dokoncovaci prace a detaily,
tryska §. 40mm pro vareni spoju, silikonovy valecek §. 40mm, mosazné kole¢ko na vareni
drobnych detailt, mosazny karta¢ na cisténi trysek, izolatérsky nuz, ntzky, frézka na hrany
pro félie tl. 1,8mm a vice, zkuSebni jehla pro kontrolu svarl, svafovaci automat pro vétsi
vymery.

« Pracovni podminky

Doporuéujeme provadét horkovzdusné svarovani hydroizola¢nich félii VINITEX pfi teploté
vzduchu a podkladu vy$si nez +5°C. Zku$eny izolatér muze pracovat i pfi nizSich teplotach,
musi ale Castéji a dislednéji kontrolovat kvalitu svaru. Za chladného pocasi doporucujeme
folie temperovat ve vytapénych prostorach. lzolace je mozné provadét i za mirného
mrholeni nebo mlhy. Musi byt vSak zajisténo, aby félie ve spoji byla pfed svarovanim sucha.

« Podklady

Podklad musi byt hladky, €isty, rovny bez ostrych hran a jinych nezadoucich vystupku. Folie
nesmi prijit do kontaktu s asfaltem, bitumeny, oleji, tuky, rozpoustédly, EPS, XPS nebo
stavajicimi foliemi. Desky tepelné izolace z EPS nebo XPS je nutné separovat od folie textilii
o minimalni plosné hmotnosti ZOOg/m2 nebo sklovlaknitym vliesem plosné hmotnosti
1209/m2. Pfi pokladce na staré asfaltové krytiny pouzijte separaci z geotextilie 3009/m2
(V pripadé nejasnosti se obratte na technické oddélenti).




2.1 Priprava ru €niho sva fovaciho p fistroje

1. Zkontrolujte, zda je hofak gisty a zda
v ném nezustaly zbytky, které by
bréanily prichodu vzduchu.

Aby nedoslo k poklesu napéti, nikdy
nepouzivejte extrémné dlouhy
napdjeci kabel nebo kabel s malym
pramérem.

N

. Nastavte teplotu pfistroje na cca
450°C pro $itku trysky 20mm (500°C
pro Sitku 40mm). Teplotu je nutné
upravovat v zavislosti na okolnich
podminkach. VSeobecné maji tyto
ruéni svafovaci pfistroje  deseti-
stupriovy regulator, kazdy stupen
s moznosti zvySeni o0 60°C.

w

. Uvedte pfistroj do chodu a vyckejte
az dosahne pozado-vané pracovni
teploty.

Po ukonceni prace nechte pfistroj
nejprve vychladnout a teprve potom
ho muzete vypnout.

Je vhodné mit pfipravené nahradni
topné télisko.




2.2 Kontrola svaru

N

. Svafte dva pasy obvyklou metodou.

. Zkontrolujte kvalitu svaru: uchopte

volné konce obou félii a silné trhnéte,
pokud se félie roztrhne mimo svar, je
spoj proveden spravné.

3.

Pokud je pracovni teplota pfili§
vysoka, bude se folie palit a nedojde
ke kvalitnimu svaru.

N

. Naopak, pokud je pracovni teplota

pfili§ nizka, zGstanou nékteré body
nesvarené. Pfi trhnuti folii svar povoli
drive, nez se roztrhne.




2.3 Svarovani ru énim sva fovacim p Fistrojem

1. Pokud je pfistroj pfipraven, rozbalte
role na pfipraveny podklad.

N

. Ponechte presah na svafovani
minimalné 5-8cm S&iroky. PFi pouziti
mechanicky kotvené fdlie je nutné
ponechat presah Siroky 10-12cm .

w

. Je vhodné prichytit folii bodovymi
svary po zhruba 40cm.

IS

. Vsurite hubici mezi dvé félie v thlu
45°. Svafovaci pfistroj plynule posu-
nujte a zaroven neustale pfitlacujte
folii valeckem zhruba 1cm od trysky,
aby jste stlacovali svar obou vrstev.

o

Pro vétsi zabezpeceni spoje je
mozné okraj spoje opatfit PVC
zélivkou. Zalivku doporucujeme
pouzivat u tzv. zelenych stfech.




2.4 Svarovani automatickym za fizenim

Pro zvy$eni rychlosti montéze hydro-
izolaci o vétsi vymeére se doporucuje
pouzit automatickych svarovacich
zafizeni.

. Pfed zapnutim pfistroje zkontrolujte

a ocistéte trysku. Nastavte teplotu
na 550-570°C a rychlost pojezdu na
2,0 az 2,5m/minutu. Pracovni teplota
mlze byt ovlivnéna povétrnostnimi
podminkami, proto je nutné ovéfit
nastaveni kontrolnim svarem.

N

. Vsurite hubici do svaru. Pfi tomto

pohybu se zafizeni uvede do chodu.

w

. Zafizeni pracuje naprogramovanou

rychlosti. Vedte pfistroj tak, aby Sitka
svaru byla konstantni. Vysunutim
svafovaci hubice se pojezd zafizeni
vypne.




2.5 Spoje ve tvaru T

1.

N

Doporu¢ujeme  nejprve  provadét
pficné spoje a potom teprve spoje
podélné.

. Pfi  svafovani vénujte zvySenou

pozornost pfechodu pres spodni svar.

w

EN

. Vnéj$i rohy je vzdy tfeba zaoblit, aby

se zamezilo vzniku slabych mist
ve spojich.

. Ostfihnéte okraj folie. Docilite tak

niz8i tloustky v mistech prekryvani
nékolika vrstev.

o

o

~

. Nikdy se nesmi v jednom bodé na-

chazet Ctyfi folie. Pokud je to mozné,
umistéte spoje tak, aby nebyly pri¢né
vedle sebe.

. Vzdy zkontrolujte, zda byly vSechny

spoje spravné provedeny.

. Pro vétSi zabezpeCeni mUzete

aplikovat na spoj PVC zalivku.




3. Ukon €éovani obvod

3.1 Ukon €eni u st ény

N

. Ukotvéte profil z PVC poplastova-

. Svafte folii s kovovym profilem

ného plechu na sténu vhodnymi vruty.

potazenym  folii, svar pritlacujte
silikonovym valeckem. Dbejte na to,
aby kotveni zUstalo skryto pod folii.

w

. Provedte spojeni s folii stfechy,

nechte pas pro svar Siroky minimalné
12cm. Prichytte folii nejprve nékolika
bodovymi svary a poté svaite spoj
obvyklym zplisobem.

IS

o

. Pro zabezpeceni detailu aplikujte na

. Zkontrolujte vSechny svary pomoci

vrchni stranu  profilu  polyuretanovy
tmel.

kontrolni jehly.

o=



on éovani obvod U

3.2 Ukon €eni na atice

V pfipadé, Ze je vertikalni cast
obvodu nizka, mize se folii prekryt
horni strana obvodu.

-

.V tomto pfipadé umistéte popla-
stovany rohovy profil na vrchni stranu
atiky. Mezi sousednimi profily nechte
mezeru min. 5mm. Profil upevnéte k
podkladu vhodnymi vruty. Maximalni
vzdalenost mezi vruty je 20-30cm
v zavislosti na typu podkladu.

N

. Polozte félii na profil a pfichytte ji
na nékolika mistech bodovymi svary.

w

. Svaite folii s profilem tak, aby kotveni
z(stalo zakryto.

4. Potom svaite folii s folii stfechy,
pficemZ nechte pruh folie pro svar
Siroky 12cm.

5. Zkontrolujte svar kontrolni jehlou.




4. Vnéjsi a vnit Fni rohy

4.1 Horni vn &jSi roh

. Pfed instalaci félie je nutné umistit
na vrchni stranu zdi kovovy profil
potazeny folii.

N

. Rozprostrete folii na zed.

©

Provedte v nékolika bodech svar
pro prichyceni félie.

EN

. Ufiznéte prebyvajici zahyby.

(&

. Zaoblete vrchni okraje félie.

(=2

. Vytvofte zahyb na horni strané vnéj-
§iho rohu a svatte ho.

~

. Nejprve privaite folii k profilu ve
spodni ¢asti. Potom teprve svaite folii
v horni ¢asti.

=]

. Uriznéte folii do tvaru rohu a odstrari-
te prebyvajici ¢asti.

©

. Provedte svar obvyklym zptsobem.
Potom svarte vertikalni spoj. Vénujte
zvySenou pozornost spoji ve vrcholu
rohu.

10. Nakonec zkontrolujte svary.




4. Vnéjsi a vnit Fni rohy

4.2 Spodni vn &jsi roh

-

N

w

IN

. P¥i realizaci spodniho vnéjsiho rohu

rozprostiete folii a pfizplsobte poza-
dovanému uhlu.

Prichytte félii k podkladu svary
v nékolika bodech.

. Zaoblete okraje vnéjSich roh(.

. Utiznéte prebyvajici folii.

o

o

. Nejprve provedte vertikalni svar.

. Potom vSe svarte s folii stfechy.

~

[

. Pro zajisténi neprody$nosti umistéte

do rohu folii pro zesileni. Nejrychlejsi
zplsob je pouzit prefabrikovany dil
z PVC. Pokud tento dil nemate,
muzete si ho vyrobit ru¢né z detail-
ové folie bez armatury.

Zkontrolujte spoje, pfipadné aplikujte
PVC zalivku pro vétsi zabezpeceni.

=



4. Vnéjsi a vnit Fni rohy

4.3 Horni vnit ni roh

1. Pfed instalaci folie je nutné umistit
na vrchni stranu zdi poplastovany
profil. Upevnéte profil k povrchu
prostfednictvim vhodnych kotev.

2. Rozprostiete folii na zed a na vrcho-
lu ji rozfiznéte.

3. Svarte fdlii s profilem a ujistéte se, ze
kotveni zustalo skryto.

4. Utiznéte Cast folie pro prekryti celého
povrchu. Vytvofte na vrcholu zarez
shodny s vnitfnim rohem. Upevnéte
tento dil na vnitini roh. Svafujte
smérem od stfedu rohu
k vnéjSim stranam, timto zplsobem
zamezite tvorb& vzduchovych kapes
ve svaru.

o

. Pro zajisténi neprodySnosti ufiznéte
z detailové folie dil o priméru 12 cm.
Tento dil pfilozte na vnitini roh.
Zahtejte folii, aby byla tvarovatelna.
Ruéné ji natvarujte, aby dosahla
pozadovaného tvaru a pfizpusobila se
thlu rohu. Svafte tento dil félie
s vnitfnim rohem.




4. Vnéjsi a vnit Fni rohy

4.4 Spodni vnit Fni roh

-

N

[

. Nejprve prizpUsobte félii tvaru a thlu

rohu.

Ufiznéte zahyb félie tak, aby se
vytvofil vnitfni roh a félie nepreby-
vala.

Pro snadnou manipulaci pfichytte
horni ¢ast folie vnitfniho rohu svarem.

IS

. Svaite spodni cast folie vnitfniho

rohu s folii stfechy a pfitlacte vale¢-
kem.

o

o

. Potom spojte zahyb a svaite ho

od vnitfni strany smérem ven, dbejte
zvySené opatrnosti v horni ¢asti rohu.

Instalujte prefabrikovany dil vnitfniho
rohu. S prefabrikovanymi dily je
montaz mnohem jednodussi a rych-
lej$i. V pfipadé, Ze nemate tento
prefabrikovany dil, mizete si ho
vyrobit ruéné z detailové folie.




5. Vpusti a p fepady

5.1 Prefabrikovana vertikalni vpust

1. Pokud mate prefabrikovany dil, je
instalace  vertikalni vpusti velice
jednoducha a rychla. Nejprve udélejte
otvor v misté, kde se bude vpust
nachazet.

Mechanicky pfikotvéte folii v plose
stfechy okolo vtoku pomoci kotev
a podlozek.

N

. Na uréené misto instalujte prefabriko-
vany dil vpusti.

w

. Vpust pfichytte nejprve bodové.

&

Nejdfive svafte vnitfni ¢ast, pfitlacte ji
rukou. Potom svafte vnéjsi ¢ast,
na pritlaeni pouzijte silikonovy véle-
Gek, kterym kopirujete tvar vpusti.
Vzdy svarujte smérem od stfedu ven.
Zamezite tak tvorbé vzducho- vych
kapes ve svaru.




5. Vpusti a p frepady

5.2 Horizontalni vpust / p fepad

-

N

. Pro vytvofeni horizontalni vpusti do-

. Umistéte vpust, pficemz jeji hori-

porucujeme pouzit prefabrikovany dil.

zontalni stranu nechte pod folif
stfechy.

w

IS

(S

o

. Svaite félii s prefabrikovanym dilem.

. Po umisténi fdlie, ktera prekryje

. Zaoblete vrchni hrany folie.

vpust, do ni udélejte otvor, ktery
odpovida velikosti hrdla vpusti.

Provedte nékolik bodovych svart
pro prichyceni félie k podkladu.

~

=]

©

. Svaite obvod hrdla vpusti.
. Potom svaite vnéjsi rohy.

. Nakonec svafte spoje obvyklym

zplsobem.




5. Vpusti a p fepady

5.3 Vertikalni vpust vyrobenaru €né

N

V pfipadé, Ze nemate k dispozici
prefabrikovany  dil  vpusti, bude
realizace vyzadovat vice ¢asu.

- Nejprve zméfte pfislusnou vpust

a ufiznéte detailovou félii bez vyztuze.

. Vytvofte z félie vélec a vlozte ho

do vpusti, aby se mohla upravit jeho
velikost.

w

EN

(&

. Vélec svaite na vnéj§i strané, ale

konec nechte volny, coz Vam umozni
roztahnout horni ¢ast valce.

. Otocte valec, abyste mohli pracovat

na druhé strané.

. Svaite spoj na druhé strané.

o

~

I

©

Nahfejte horni ¢ast valce, aby byla
folie tvarovatelna. Natahnéte folii tak,
aby dosahla tvaru hrdla vpusti.
Doporucujeme pouzit pfi této ¢innosti
ochranné rukavice.

. Zaoblete hrany félie.

Umistéte tento dil do otvoru vpusti.

. Upravte polohu dilu tak, aby mohl byt

svaren ve spravné pozici.




5. Vpusti a p frepady

5.3 Vertikalni vpust vyrobenaru ¢éné

10.

Svarujte a svar pfitlacujte valeckem,
kterym kopirujete tvar vpusti tak, aby
byl nakonec svar uUplné uzavieny.
Vénujte zvySenou pozornost ukon-
&eni svaru.

. Pro vétsi zabezpeceni umistéte dalsi

dil félie pro zesileni. Ufiznéte folii
ve tvaru prstence tak, aby se vnitini
polomér shodoval s polo- mérem
otvoru.

. Stfedni cast zahfejte tak, aby byla

folie tvarovatelna. Lehce ji roztahné-
te, aby se pfizpusobila okraji vpusti.

. Takto vytvoreny dil pfilozte na poza-

dované misto a v nékolika bodech
provedte svar, aby se dil nepo-
souval.

. Svarte vnitfni ¢ast vpusti, svar pfitla-

Cujte  valeckem. Dale svarujte
v kruhu, smérem zevnitf ven.
Nakonec svaite vnéjsi obvod.




6. Ukon éeni u sv étliku

Pro dosazeni funkéni hydroizolace
musi byt stfes$ni folie vytazena
na svétlik do vysky minimalné 15cm.

. Ufiznéte 4 samostatné dily. Neza-
pometite pfiGist pFislusné vertikalni
a horizontalni presahy.

N

. Aplikujte lepidlo Vinitex Adhesivo
na povrch svétliku a na pfipravené
dily. Neaplikujte lepidlo do mist, ktera
se budou pozdéji svafovat.

3. Prilepte dily na povrch svétliku.

4. Upravte polohu dili, pfipadné
ofiznéte prebyvajici material.

20



6. Ukon éeni u sv étliku

5. Ujistéte se, Ze jsou vSechny dily
dobfe prilepené. Rukama pfitlacte
dily stejnomérné po celém povrchu.

(=2

. Zaoblete rohy vSech hran.

~

Svarte dily folie s folii stfechy.
Nejprve svafte vnéjsi rohy a vrcholy.
Potom svaite zbytek obvodu, vzdy
postupujte smérem zevnitf ven.

=]

. Pro zajisténi neprodysnosti doporu-
¢ujeme umistit dily pro zesileni.
Postupujte dle pokynt uvedenych
v kapitole 3. Vnitfni a vnéjsi rohy.

©

. Zatmelte horni spoj polyuretanovym
tmelem. Pokud se jednd o kovovy
svétlik, muZe se pouzit profil z PVC
poplastovaného plechu.

o

. Zkontrolujte svar kontrolni jehlou,
pfipadné aplikujte PVC zalivku.

21



7. Opracovani st Fesnich prostup «

N

. Pfi montadzi hydroizolace udélejte

do félie otvor, kterym bude moci projit
prostupujici  potrubi. Spoj zatmelte
silikonem.

. Z detailové félie vyfiznéte kruh.

Uprostfed kruhového dilu vyfiznéte
otvor, ktery musi byt mensi nez je
prumér potrubi.

w

. Ufiznuty dil folie zahfejte, aby byl

tvarovatelny. Tak dosahnete toho, ze
dil ptjde lehce navléci na potrubi.

IS

o

o

. Dil navle¢te na potrubi, az k plose

stfechy. Prichytte ho svarem na né-
kolika mistech.

. Pritlacte dil k podkladu nejprve rukou,

pfi svafovani vzdy postupujte smérem
od stfedu ven.

Pripravte si dalsi dil folie ve tvaru
vélce o priméru roury. PFi méfeni
nezapomerite poditat s presahy pro
vertikalni svar a svar s podkladem.
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7. Opracovani st fesnich prostup ©

~

©

©

. Tento dil félie nahfejte. Dil roztahujte

tak, aby perfektné utésnil rouru
s podkladem.

. Naneste lepidlo Vinitex Adhesivo

na povrch roury a pfipraveny dil.
Nenanasejte lepidlo do mist, ktera se
budou svarovat.

Prilepte folii na rouru a pfitlacte ji.

. Zaoblete hrany félie

. Potom svafte vélec s podkladem

kolem roury.

. Nakonec dokoncete vertikalni spoj.

. Zalepte horni spoj polyuretanovym

tmelem.

. Po dokonceni tohoto detailu zkontro-

lujte spoje kontrolni jehlou a aplikujte
PVC zalivku na véechny spoje.

. Nakonec na rouru umistéte staho-

vaci objimku.
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8. Hydroizola €ni systémy plochych st Fech

Mechanicky kotvené systémy

P PritéZované systémy

Zelené stfechy Hydroizolace spodni stavby

e A
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9. Poznamky

SOPREMA ma pravo upravovat bez pfedchoziho upozornéni text, obrazky nebo nakresy
obsazené v této prirucce, pokud se inovuje vyrobni metoda nebo aplikacni metoda
materialu.

Zaruka se tyka pouze materialt a dopliiki vyrobenych v zavodech spole¢nosti SOPREMA.
Instalace hydro-izolaénich félii vyrobenych spole¢nosti SOPREMA musi byt provedena
specializovanymi dodavateli, ktefi prosli Skolenim aplikace PVC hydroizola¢nich folii
VINITEX.

Aplikacni metody uvedené v tomto navodu jsou pouze vybranymi zakladnimi zplsoby
pokladky, jakymi Ize aplikovat materidly VINITEX. Odchyleni uvedenych postupt nutné
neznamena nespravnou aplikaci. Doporu¢ujeme konzultovat jakékoliv nejasnosti pfi
aplikaci materialu VINITEX s firmou SOPREMA.

Obecné plati, Ze by se mélo zabranit kombinaci PVC félie VINITEX s jinymi cizimi
materidly a dopliiky od jinych vyrobcl v ramci realizace vlastniho hydroizolacniho
systému. Jedna se o stfeSni vtoky, ostatni kompletiza¢ni prvky, PVC kaSirované plechy,
chodni¢ky pro ucel udrzby, ochranné prvky pod zafizenimi, atd.. Vyjimky muze
odsouhlasit v jednotlivych pfipadech SOPREMA jako dodavatel systému.

Prosim kontaktujte technické oddéleni SOPREMA ohledné poradenstvi a konkrétnimi
dotazy, na které jste nenalezli odpovéd v tomto manualu.
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